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Popis produktu

Oblast pouziti Dvouslozkovy, vodou emulgovany, barevny tmel na bazi epoxidové pryskyfice.

DinoFloor EP Finish W 450 se pouziva pfedevsim jako natér na beton,
cementovy potér, magnéziovy a lity asfalt a také na renovaci starych povrchd,
protoze ma velmi dobrou pfilnavost k riznym, i starym podkladdm. Material se
snadno nanasi valeCkem, ma vysokou kryci schopnost a diky svému slozeni je
prijemny a Setrny k Zivotnimu prostfedi. Trvanlivé a vizualné atraktivni podlahové
uzaviraci natéry Ize vytvofit ve 2 vrstvach. Vyrobek tvrdne vysychanim

a chemickym zesitovanim a vytvafi odolny, robustni film s dobrou pfilnavosti.

DinoFloor EP Finish W 450 vytvari houzevnaty, do zna¢né miry otéruvzdorny film,
ktery je fyziologicky nezavadny a ma dobrou odolnost vici vodnym roztokdm,
zfedénym kyselindam a zasadam i motorovym a topnym olejum. Difuzivita vodnich
par umoznuje utésnéni podkladu citlivych na vodu a také nadmeérné vihkych.

DinoFloor EP Finish W 450 je klasifikovan jako EC1 Plus - velmi nizké emise
podle EMICODE®.
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Popis produktu

m  Odolny vic¢i zmék&ovadlim

m V souladu s AgBB

m Difuzni vodni para

= Na vodni bazi

m Jednotny povrch

m Total Solid podle GISCODE

m Velmi dobra pfilnavost

m  Snadné pouziti

m Vysoka kryvost

» Setrna k Zivotnimu prostiedi, s nizkym zapachem

Stupen lesku

Hedvabné matny

Barevny odstin

Baze 2, Baze 3, RAL 7030 Kamenna Seda, RAL 7032 Oblazkova Seda,
RAL 7040 Okenni Seda

Velikost baleni

91 kg/9,8kg/ 10,0 kg

Hustota

PFiblizné 1,25 - 1,30 g/cm? (smiSeny material).

Tonovani

Michejte s pigmenty pouze strojné, v shakeru! Material je strojové tonovatelny
v systému pouze v systému DinoMix.

Pfed zpracovanim zkontrolujte pfesnost barevného odstinu na malé ploSe. Naroky
na reklamace, které vzniknou po zpracovani celych ploch, nelze uznat. Na souvislé
plochy pouzivejte pouze materialy jedné vyrobni Sarze a michané na stejném
zafizeni.

Technické Gdaje

Viskozita (DIN EN ISO 3219)

ca. 1000 mPas

Obsah pevnych latek

>63 %

Hustota Priblizné 1,25 - 1,30 g/cm? (smiSeny material).
Otér (Taber Abraser) ASTM <70 mg

D4060 (CS10/1000)

Cislo difuzni odolnosti 3100

(DIN EN ISO 12572)

Difuzné ekvivalentni (0,5mm) 1,6 m

tloust’ka vzduchové vrstvy
(DIN EN ISO 7783-2)

Bod vzplanuti (DIN 51755)

Nehoflavy °C
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Zpracovani

Priprava materialu

S kombinovanymi balenimi je v jednom pracovnim baleni k dispozici material ze
zavodu ve spravném smésovacim pomeéru. Nadoba s komponentou A ma
dostatecny objem, aby se do ni veSlo celé mnozstvi. Slozku B zcela vyprazdnéte
do nadoby s pryskyfici A. Michani se provadi mechanicky pomoci pomalu
béziciho michadla (200 az 400 ot./min.) a mélo by trvat 2 az 3 minuty, dokud
nevznikne homogenni hmota bez Smouh. Aby se pfedesSlo chybam pfi michani,
doporucuje se smeés pryskyfice a tuzidla vzdy vyprazdnit do Cisté nadoby

a znovu kratce promichat (“pfesazeni®).

Pokud jsou slozky baleny jednotlivé, musi byt odvazeny pfesné ve stanoveném
smésovacim poméru.
Smésovaci pomér hmotnostnich dili A:B=1:5

Smésovaci pomér objemovych dili A: B=1:4

Zpracovatelnost
smichaného baleni

15 °C : 80 min.
20 °C : 70 min.
30 °C : 40 min.

Material tobnovany v bazich:
15 °C : 60 min.

20 °C:25-35min.
30°C:20-25min.

Doba zpracovani nesmi byt pfekro¢ena.
Pozor: Konec Zivotnosti nadoby neni viditelny!

Zpusob aplikace

Stejné jako u vSech vyrobku z reaktivnich pryskyfic by se mél material nanaset
ihned po smichani. Nanasi se velurovym valeCkem, ktery nepousti vlakna.
Obvykle je tfeba pfedem rozdélit pracovni plochy, aby se zabranilo
vicenasobnému nanaseni a divokému prekryvani. U vétSich ploch se doporucuje,
aby aplikaci provadélo vice osob. Jedna nebo vice osob by mé&lo nanaset material
v jednom sméru a dalSi osoba by méla Cerstvé naneseny material rozetfit

v pfiéném sméru (Uhel 90°). Na vétsich plochach by mél byt pouzit valecek o Sifce
50 cm. Roztiraci valec by mél byt pfedem nasycen materialem a mél by se
pouzivat pouze k roztirani, nikdy ne k nanaseni té€sniciho materialu (riziko
nerovnomeérnosti vrstvy). VZdy pracujte ,Cerstvy v Cerstvém® a zajistéte optimalni
rozloZzeni materialu. Za kazdou cenu se vyhnéte tvorbé kaluzi, protoze to maze mit
za nasledek vznik barevného zakalu.
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Systémova skladba

Pfipravte spravné podklad - viz kapitola ,Podklady a jejich pfiprava“.

Dostate¢né rovné, savé, mineralni podklady:

Podklad obrousit a dikladné vysat. Vysoce savé podklady a nedostatec¢né pevné
podklady pfedem napenetrujte pfipravkem DinoFloor EP Grund W 400, spotifeba
cca 0,120 az 0,200 kg/m2. Poté uzavrete natérem velurovym valeckem DinoFloor
EP Finish W 450 v 2 vrstvach, spotfeba na 1 vrstvu cca 0,200 az 0,250 kg/m?2.
MezisuSeni po kazdé vrstvé, v zavislosti na teploté cca 18 - 24 hodin.

1. uzaviraci vrstvu Ize fedit az 5 % vody.

Nedostatecné rovné, savé, mineralni podklady s piskovanym nebo drsnym
povrchem:

Podklad musi byt Cisty a mechanicky pfipraveny. Podklady se zvySenou urovni
drsnosti je nutné prfedem pfipravit nanesenim stérkové vrstvy DinoFloor EP Grund
W 400 a pfidanim 5 % vody a 20 % DinoFloor Kratzspachtel-Sand 01/03 (nebo
DinoFloor Fiillsand 2/1 zrnitosti do 0,3 mm) + pfipadné 5 % DinoFloor
Abstreusand 0,3/0,8 mm, aplikace hladici stérkou, spotfeba cca

0,6-0,8 kg/m? (smés).Obvykle pak nasleduje natér ve dvou vrstvach pfipravkem
DinoFloor EP Finish W 450 a velurovym valeCkem, spotfeba na vrstvu cca 0,200
-0,250 kg/m>?. Mezisuseni po prvni vrstvé, v zavislosti na teploté cca 18 - 24 hodin.
1. uzaviraci vrstvu Ize fedit az 5 % vody.

Nesavé podklady, napf. krytiny ze syntetickych pryskyfic:

Podklad dukladné ocistit, obrousit a dikladné vysat. Poté natfete po vrstvach
pfipravkem DinoFloor EP Finish W 450 pomoci velurového valecku, spotfeba na
jednu vrstvu cca 0,200 - 0,250 kg/m?. Mezisu$eni po prvni vrstvé, v zavislosti na
teploté cca 18 - 24 hodin. Prvni uzaviraci vrstvu Ize fedit az 5 % vody.

Adhezni mustek pro obklady a keramické obklady:

Povrch ocistéte a v pfipadé potfeby odmastéte zakladnim CistiCem. Podklad
mechanicky zbruste (napf. diamantovym brusem), dokud neni povrch matny.
Aplikujte zakladni natér DinoFloor EP Grund W 400 s pfidavkem 10 az 15 % vody,
spotfeba cca 0,2 az 0,4 kg/m?. Po vytvrzeni Ize nanést natér DinoFloor EP Finish
W 450, nebo DinoFloor OS Industrie EP 650.

Protiskluzovy natér:

Pfipravte povrch tryskanim a vysavanim. Provedte zakladni natér DinoFloor EP
Grund W 400 s pfidavkem 10-15 % vody, spotfeba cca 0,200-0,400 kg/m?.
Podklady se zvySenou urovni drsnosti je nutné pfedem pfipravit nanesenim
stérkové vrstvy DinoFloor EP Grund W 400 a pfidanim 5 % vody a 20 %
DinoFloor Kratzspachtel-Sand 01/03 (nebo DinoFloor Fiillsand 2/1 zrnitosti do
0,3 mm) + pfipadné 5 % DinoFloor Abstreusand 0,3/0,8 mm, aplikace hladici
stérkou, spotfeba cca 0,6-0,8 kg/m? (smés). Musi byt pouzito na vysoce porézni
a drsné povrchy. V pfipadé potfeby Ize nanést dalSi vyrovnavaci vrstvu. Po pfipravé
podkladu naneste zakladni natér DinoFloor EP Grund W 400 s pfidavkem 5 %
vody a 15% posypovy pisek DinoFloor OS Abstreusand 0,3/0,8 mm, aplikace
hladitkem nebo stérkou do vySe zrna. Spotfeba pro cca R11 cca 1,3 — 1,5 kg/m?2.
Do zivého materialu posypte celou plocha posypovym piskem DinoFloor OS
Abstreusand 0,3/0,8 mm, spotfeba cca 4,0 — 6,0 kg/m2. Po vytvrdnuti dikladné
odstrante prebytecny pisek a povrch vysajte. Aplikace uzaviraciho natéru:
DinoFloor EP Finish W 450. Spotfeba: cca 0,5 — 0,7 kg/m?2.

Tloust’ka vrstvy pfi 2 nanasecich vrstvach: cca 0,4 mm.
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Pracovni teplota Minimalné +15 °C pro objekt a okolni teplota béhem aplikace a schnuti.
Nezpracovavat pfi teplochach pres +30 °C.

Instrukce pro zpracovani

Tonované vyrobky by se mély vzdy pouzivat ve stejné Sarzi na stejném povrchu,
protoZe nelze vyloudit drobné barevné odchylky v rliznych $arzich zplsobené
surovinami. Cislo $arze je vzdy uvedeno na etiketach nadob. U nékterych
barevnych odstin(, zejména bilé, Zluté a oranZzové nebo pastelovych svétlych
odstin(, je tfeba dbat na dodrZzeni doporucené tloustky vrstvy, aby byla
zajisténa kryvost. Natér musi byt vzdy nanasen ve stejném barevném odstinu
jako podkladovy natér. Jiné barevné kombinace je tfeba konzultovat.

m Teplota podkladu a vzduchu nesmi byt nizSi nez 15 °C a vihkost nesmi
prekrocit 75 %.

m  Doporu€ené klimatické podminky musi byt dodrzeny i béhem vytvrzovani nebo
schnuti.

m Béhem vytvrzovani zajistéte dobré vétrani. Vyhnéte se pravanu!

m  Teplotni rozdil mezi teplotou podlahy a teplotou v mistnosti musi byt mensi nez
3 °C, aby nedoslo k naruseni vytvrzovani.

m Pokud dojde k oroseni, nemUze dojit k pravidelnému vysychani a dochazi k
problémdm s vytvrzovanim a tvorbou skvrn.

m Uvedené doby vytvrzovani se vztahuji na 20 °C, pfi nizSich teplotach se doba
zpracovani a vytvrzovani prodluzuje, pfi vyssich teplotach se zkracuje.

m P nedodrzeni podminek zpracovani mize dojit k odchylkam v popsanych
technickych vlastnostech kone¢ného vyrobku.

= Po vyplnéni Skrabancu pfipravkem DinoFloor EP Grund W 400 Ize vySe

uvedené natéry nanaset bez brouseni po dobé vytvrzeni nejméné 16 az
maximalné 48 hodin (pfi 20 °C). Béhem vytvrzovani zajistéte dostatecné vétrani.

Spotieba Cca 0,200 - 0,250 kg/m? na jednu vrstvu.
Redéni S vodou, v zavislosti na pouziti. Pfesné mnozstvi viz pfiprava materialu.
Doba schnuti Doba vytvrzeni (pro poschidnost):

15°C : 24 - 36 hod.
20 °C: 18- 24 hod.
30°C: 14 - 18 hod.

Vytvrzovani:
2 - 3 dny do mechanické odolnosti pfi 20 °C
7 dni do chemické odolnosti pfi 20 °C

Pretiratelnost:
Po 18-24 hodinach, nejpozdéji vSak po 48 hodinach pfi 20 °C.

Cisténi naradi Cerstvé zbytky materialu Ize odstranit vodou, pfipadné s pfidavkem myciho
prostfedku. Zbytky ztvrdlého materialu Ize odstranit pouze mechanicky.
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Obecné informace m  Pfi urCitych svételnych a povétrnostnich vlivech a pfi dlouhodobém a intenzivnim
pouzivani muze dojit ke zménam barvy, ztraté lesku nebo Zloutnuti natfeného
podkladu.

m Aby se zabranilo opotfebeni, musi se u oto¢nych zidli/kancelafskych otocnych
zidli nebo jiného nabytku na koleckach pouzivat vhodna kolecka pro zidle nebo
ochranné podlozky na podlahu.

m Natéry na vodni bazi Ize udrzovat vhodnymi Cisticimi prostfedky pfi teploté 20 °C
nejdrive po 7 dnech, aby byla zajisténa pfilnavost mezi vrstvami.

m V jednotlivych pfipadech, zejména u intenzivnich barev, mize pfi isténi dojit ke
vzniku skvrn. Tomu Ize predejit dodate€nym transparentnim utésnénim
natfeného povrchu pfipravkem DinoFloor EP MattSiegel W 460 R10. V pfipadé
potfeby vyhledejte radu.

m Béhem prvnich sedmi dnl vytvrzovani je tfeba se vyvarovat kontaktu natfenych
ploch s vodou a chemickymi latkami.

Podklady a jejich pfiprava

Podklad Podklad, na ktery se ma nanaset natér, musi byt rovny, suchy, bez prachu,
dostatecné odolny proti tahu a tlaku a bez slabé pfilnavych vrstev a natérd. Latky
snizujici pfilnavost, jako jsou tuky, oleje a zbytky natér(i, musi byt pfedem
odstranény vhodnymi opatfenimi. Je tfeba dodrzovat pokyny profesnich svaz(,
napf. pracovni listy BEB KH-0/U a KH-0/S v aktualnim znéni.

Podklady je tfeba mechanicky pfipravit; pro podklady pro finalni natéry je vhodné
zejména diamantové brouseni, protoze se tim dosahne hladkého povrchu.
Optimalné Ize pouzit metodu tryskani, v takovém pfipadé je nutné vyplnéni
Skrabanct pfipravkem DinoFloor EP Finish W450/ DinoFloor
Kratzspachtelsand 01/03 (nebo DinoFloor Fiillsand 2/1) v poméru 1:2
(hmotnostni dily).Na starych podkladech je tfeba pfed mechanickou pfipravou
provést Cisténi. Pokud jsou staré povrchy ze syntetické pryskyfice natfeny, musi
byt zkouskami zajisténo, Ze je dosazeno dostatecné pfilnavosti. V pfipadé
pochybnosti se doporuc€uje provést zkusebni natér povrchu.

Upozornéni k produktu

Oznaceni podle nafizeni (ES)  Oznaceni najdete v listu bezpe€nostnich udaja €. a 1272/2008.
€.1272/2008 [CLP]

GISCODE RE20

VOC-bezpecnostni instrukce  EU-limit pro tento produkt (Kat. A/j): 140g/l (2010).
Tento produkt obsahuje max. <1 g/l VOC.
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Skladovani Vzdy v suchu, chladu, ale bez mrazu. Nadoby udrzujte vzdy t&sné uzavriene.
Idealni skladovaci teplota je 10 - 20 °C. Pfed pouzitim upravte na vhodnou teplotu
pro zpracovani.

Puvodni uzaviené nadoby Ize pouzivat nejméné 12 mésict od data naplnéni za
predpokladu, Ze jsou spravné skladovany.

Likvidace Nevypoustéjte do kanalizace nebo vodnich tokd. Zabrarite Uniku do spodni vody/
pldy. Likvidace v souladu s Ufednimi pfedpisy. Za ucelem recyklace odevzdejte
pouze zcela prazdné obaly. Zaschlé zbytky materialu mizete likvidovat v ramci
komunalniho odpadu, kapalné zbytky materialu likvidujte na zakladé dohody s
mistnim podnikem zodpovénym za likvidaci odpadu. Kéd odpadu AVV: 080409

Technicky servis Dal&i informace jsou k dispozici na tel. Cisle +420 800 156 612.
CE oznaceni c € C E
Dinova GmbH & Co.KG Dinova GmbH & Co.KG
BachstraBe 38 Bachstralle 38
53639 Konigswinter 53639 Konigswinter
20 20
DN 23-04-01 DN 23-04-03
EP Finish W 450 EP Finish W 450 Base
DIN EN 13813:2003-01 DIN EN 13813:2003-01
Potérova malta se syntetické pryskyrice Potérova malta se syntetické pryskyfice
DIN EN 13813: SR-B1,5-AR0,5-IR5 DIN EN 13813: SR-B1,5-AR0,5-IR6
Reakce na oheri: By-s1 Reakce na oheri: Eq-s1
Uvolfiovani korodujicich substanci: SR Uvolfovani korodujicich substanci: SR
Odolnost proti opotfebeni BCA: AR 0,5 Odolnost proti opotfebeni BCA: AR 0,5
Pfidrznost: B1,5 Pfidrznost: B1,5
Odolnost vici narazu: IR5 Odolnost viéi narazu: IR6

17.12. 2024

Technické Udaje uvedené v tomto listu se opiraji o nejnovéjsi technicky stav a nase zkusenosti. S ohledem na moznou rdznorodost podkladl
a podminek daného objektu vS§ak neni kupujici, aplikator ¢i uzivatel zbaven své povinnosti odborné a femesiné spravné vyzkouset a pouzit nase
vyrobky pouze na vlastni odpovédnost a zarovern vhodnym zplGsobem, napf. aplikaci malé zkuSebni plochy a ovéfit, zda jsou vhodné
k planovanému zplsobu aplikace a Ucelu pouziti za danych podminek v objektu. Z uvedenych udajl proto nelze vyvozovat zadna prava a zaruky
a nelze ani prevzit zaruku za vysledek Vaseho zpracovani nasich vyrobku.

Vydanim nového technického listu ztraci vSechny predchozi verze platnost.
Pro dal$i informace kontaktujte: meffert@meffert.cz nebo bezplatnou poradenskou linku 800 156 612.
Dodavatel: Meffert CR spol. sr. 0., Do Certous 2627/9, hala J, 193 00 Praha — Horni Pog&ernice,
tel: 326 375 830, e-mail: meffert@meffert.cz, www.meffert.cz.

Meffert CR

spol. s r.o.






